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@ Leitvorrichtung zum Fiihren, Aus- und/oder Umlenken einer Materialbahn 



I Eine Leitvorrichtung 1 zum Fuhren, Aus- und/oder Umlen- 
ken einer Materialbahn 2 besteht Im wesentlichen aus einem 
Block 3, der eine gekrummte Oberflache besitzt. Der Block 3 
ist segmentiert, d. h. in Abschnitte 5A bis 5F unterteilt, und 
in jedem Abschnitt befindet sich eine bestimmte Anzahl von 
Bohrungen 4A bis 4F, die mit Mediumstromen unterschiedii- 
Cher Geschwindigkelt bzw. mit unterschiedlichen Medium- 
mengen beaufschlagt warden. In den Abschnitten ist jeweils 
die vorgegebene Anzahl von Bohrungen miteinander verbun- 
den und uber eine gemeinsame Leitung 7A, ..JF an eine 
gemeinsame Mediumversorgungsetnrichtung 8 angeschlos- 
sen. Das Medium ist entweder Druckluft oder eine Russig- 
keit. 
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Beschreib^^ 

Die Erfindung betrifft eine lUBrrichtung zum Fuh- 
ren, Aus- und/oder Umlenken einer Materialbahn, die 
iiber eine Anzahl von Rollen geftthrt ist, und die an eine 5 
Mediumversorgungseinrichtung angeschlossen ist, wo- 
bei sich die Leitvorrichtung uber die gesamte Breite der 
Rollen erstreckt und Bohrungen aufweist, durch die ein 
Mediumstrom gegen die Materialbahn in jeweils vorge- 
gebener Richtung hindurchstromt. 10 

Aus der DE-OS 39 04 314 ist eine derartige Luftleit- 
einrichtung zur Fiihrung einer endlosen Warenbahn, 
z. B, einer Papierbahn, die maanderformig iiber eine 
Mehrzahl von Zylindem oder abwechselnd uber Zylin- 
der und Leitwalzen iSuft, bekannt Diese Luftleiteinrich- 15 
tung ist an eine Blasluftversorgung angeschlossen und 
erstreckt sich quer Ober die gesamte Breite der Zylinder 
und Leitwalzen. wobei Luft uber Blasoffnungen jeweils 
in vorgegebener Richtung gegen die Warenbahn gebla- 
sen wird. Die Blasrichtung der Luft ist umkehrbar, dies 20 
geschieht in der Weise, daB zwei aufeinanderfolgende, 
gegeneinander separierte Druckkammem, von denen 
eine im Normalbetrieb als Saugkammer und die nach- 
folgende als Blaskammer wirken, so umschaltbar sind, 
daB die zulaufseitige Druckkammer als Blaskammer 25 
und die nachfolgende Druckkammer als Saugkammer 
wirksam werden. Die Luftleiteinrichtung kann auch 
quer zur Laufrichtung der Warenbahn in eine Anzahl 
von separaten Luftkammern unterteilt sein, wobei eine 
randseitige Kammer zur Oberfuhrung eines Oberfuhr- 30 
streifens beim Anfahren oder nach einem Warenabrifl 
vorgesehen ist Die Luftkammern sind bezUglich der 
Blasrichtung je fur sich entsprechend der vorgegebenen 
Oder der hierzu invertierten Blasrichtung einstellbar. 
Ebenso sind die Luftmengen je nach Blasrichtung ein* 35 
stellban 

Durch die bekannte Luftleiteinrichtung wird einer- 
seits die endlose Warenbahn auf ihren Weg an und zwi- 
schen den Zylindem und/oder den Leitwalzen sicher 
gefuhrt und andererseits die Konditionierung der Wa- 40 
renbahn, beispielsweise ihre Trocknung, maximiert. 

Im Normalbetrieb einer Papiermaschine lauft die Pa- 
pierbahn von Zylinder zu Zylinder. Die Luftleiteinrich- 
tung wirkt den auf die Bahn wirkenden KrMten durch 
Haftung, Reibung, Unter-, Staudruck, Eigengewicht und 45 
durch Zenlrifugalkrafte entgegen. Dabei muB beruck- 
sichtigt werden, daB mit solchen Luftleiteinrichtungen 
auch ein optimaler Trocknungseffekt erreicht werden 
soil, der dann am gunstigsten ist, wenn gegen die Lauf- 
richtung der Papierbahn Luft ausgeblasen wird, da hier- 50 
durch an der OberflSche der Papierbahn Turbulenzen 
erzeugt werden. die die Trocknung beschleunigen. Beim 
Anfahren einer Papiermaschine oder nach einem AbriB 
der Papierbahn beim Einfadeln des sogenannten Cber- 
fuhrungsstreifens ist jedoch eine derartige Blasrichtung 55 
gegen die Laufrichtung der Papierbahn ungunstig, da 
der relativ schmale Oberfiihrstreifen infolge seines rela- 
tiv geringen Eigengewichts vom Blasstrahl weggeblasen 
wird. Bei der bekannten Luftleiteinrichtung ist eine indi- 
viduelle Anpassung der Blasluftrichtung und der -ver- eo 
haltnisse an den jeweiligen Betriebszustand und die je- 
weilige Warenart mdglich, indem die Blasrichtung in- 
vertierbar ist und dariiberhinaus noch die Papierbahn, in 
Laufrichtung betrachtet, abschnittsweise unterschied- 
lich angeblasen werden kann. 65 

Aus der DE-OS 40 03 956 ist ein Unterdruckdiisensy- 
stem zum beruhrungslosen Tragen und Behandeln von 
Warenbahnen, z. B. zum Trocknen, Heizen und Kuhlen, 
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bekannt. Dieses Unter^^csystem besteht aus einem 
DUsenkasten, der eine die Bahn liegende Flache 
hat, an der sich zwei I>w^spalte befinden, wobei das 
Dusensystem in bezug auf die senkrechte Mittelebene 
der Unterdrucktragfiache unsymmetrisch ist. Der Dii- 
senkasten besitzt eine im wesentlichen ebene Tragfla- 
che, an deren einer ICante eine bogenformige Coanda- 
Luftleitflache angebracht ist, an der sich die erste Duse 
des Dilsensystems befmdet Deren Blasrichtung verlSufi 
anfanglich im wesentlichen senkrecht gegen die Ebene 
der zu tragenden Warenbahn. Die Coanda-Luftleitfla- 
che ist so angeordnet, daB sie die aus der ersten Duse 
austretende Luftstromung in Richtung der Ebene der 
Tragfiache und der iiber diese laufende Warenbahn um- 
lenkt In dem zur ersten Diise entgegengesetzten Rand- 
bereich befindet sich eine Leitschaufel, welche die ebene 
Tragflache stufenlos fortsetzt Im Bereich oder an der 
AuBenkante der Leitflache ist eine zweite Blasdiise an- 
geordnet, deren Richtung parallel zur Leitflache der 
Tragflache verlauft 

Eine Vorrichtung zur Bahnkantenuberwachung einer 
gefuhrten Warenbahn ist in der DE-OS 39 03 783 be- 
schrieben. Dabei handelt es sich um eine Vorrichtung 
zum Fordem eines flachen Gegenstandes, insbesondere 
einer endlosen Materialbahn, die Fordermittel zum Be- 
wegen des Gegenstandes in einer vorgegebenen Rich- 
tung und eine Uberwachungseinrichtung zum Oberwa- 
chen der Lage des Gegenstandes umfaBt Die Uberwa- 
chungseinrichtung enthalt eine auf den Kantenbereich 
der Oberflache des Gegenstandes gerichtete Blasdiise, 
die einen gasformigen Strahl ausblasL Auf der der Blas- 
diise gegeniiberliegenden Seite des Gegenstandes be- 
findet sich eine DruckmeBeinrichtung zum Erzeugen ei- 
nes dem an der Kante vorbeistrdmenden Anteil des 
Gasstrahls entsprechenden MeBsignals. Die DruckmeB- 
einrichtung ist mit einer Auswert- und Steueranordnung 
zum Verarbeiten der MeBsignale zu Lagesignalen, wel- 
che die Position der Kante des Gegenstandes wiederge- 
ben, verbunden. Eine derartige Vorrichtung ermdglicht 
eine exakte Ver- und Bearbeitung von Gegenstanden, 
wobei eine Materialbahn, insbesondere aus Papier, oder 
ein sonstiger flacher Gegenstand entlang einer vorgege- 
benen Bahn beforderi und seitliche Lageabweichungen 
verhindert werden. Dies erfolgt durch die kontinuierli- 
che Oberwachung der Lage einer Kante der Material- 
bahn oder des flachen Gegenstandes, und beim Auftre- 
ten von Abweichungen von einer vorgegebenen Lage 
der Kante werden KorrekturmaBnahmen eingeleitet 
Durch diese Seitenkantensteuerung wird somit ein seit- 
liches Auswandem des Gegenstandes verhindert 

Es sind auch Seitenkantensteuerungen bekannt, bei 
denen die Abwickelspule fiir die Materialbahn axial ver- 
schoben wird oder der Winkel einer Leitwaize senk- 
recht zu einer Bandebene verandert wird. Beide Versio- 
nen erfordem groBeren mechanischen Aufwand und 
sind in ihrer Dynamik begrenzt 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Leitvorrichtung 
der eingangs beschriebenen Art so zu verbessern, daB 
beim Aus- und/oder Umlenken der Materialbahn. wobei 
die Kriimmung der Materialbahn in Abhangigkeit von 
der Bahnbreite sich sLndem kann, die Seitenkanten der 
Materialbahn ohne seitliches Abweichen gefiihrt sind 

Diese Aufgabe wird erfmdungsgemaB dadurch gelost, 
daB in einem gekrummten Block, iiber den die Material- 
bahn gefuhrt ist, Bohrungen quer zur Materialbahn un- 
tergebracht sind, die mit Mediumstrdmen unterschiedli- 
cher Geschwindigkeit bzw. mit unterschiedlichen Me- 
dienmengen beaufschlagbar sind 
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So ist in einer Ausfuhrung^^m der Erfindung der 
Block zylinderformig, sind di^^Brungen in Abschnit- 
ten untergebracht und ist jewSBRne vorgegebene An- 
zahl von Bohrungen in den Abschnitten miteinander 
verbunden. Dabei sind die Bohrungen ais Drosselboh- 5 
rungen in einer der Materialbahn zugewandten Flache 
angeordnet und befindet sich diese Flache in einem vor- 
gegebenen Abstand zu Ruckseiten der Abschnitte des 
Blocks. 

Die weitere Ausgestaltung der Erfindung ergibt sich 10 
aus den Merkmalen der Patenanspruche 4 bis 1 1. 

Durch die unterschiedliche Ansteuerung der einzel- 
nen Abschnitte des segmentierten Blocks, bei dem es 
sich um eine Art Tragdiise handelt, entstehen seitliche 
Kraftkomponenten neben den Langskanten der Materi- 15 
albahn. die zur Seitenkantenfuhrung genutzt werden. 

Die Erfindung ist sowohl bei in Luft gefOhrten Mate- 
rialbahnen als auch bei Materialbahnen einsetzbar, die 
in mit Fliissigkeiten gefullten Badem transporiiert wer- 
den. Im ersteren Fall kann es sich um den Transport von 20 
dunnen Foiien oder Meiallbandern in Trocknervorrich- 
tungen handeln, wahrend fiir den zweiten Fall die Band- 
fiihrung von Aluminiumbandem in Galvanikbadem in 
Betracht kommt 

Die Erfindung wird im folgenden anhand von zeich- 25 
nerisch dargestellten Ausfiihrungsbeispielen naher er- 
lautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer Material- 
bahn, die uber eine Anzahl von Rollen und eine Luftleit- 
vorrichtung gefiihrt ist, 30 

Fig. 2 eine schematische Darstellung einer Material- 
bahn, die ein Flussigkeitsbad durchlauft und um eine 
Oder mehrere hydrauiische Leitvorrichtungen herumge- 
fdhrtist. 

Fig. 3 einen Schnitt durch eine schematisch darge- 35 
stellte erste Ausfuhrungsform der Leitvorrichtung mit 
kreisformigem Querschnitt der Tragduse, nach der Er- 
findung, 

Fig, 4 einen Schnitt durch einen Abschnitt 5A der 
Tragduse entlang der Linie M in Fig. 1 , 40 

Fig. 5 eine schematische Ansicht des Auslenkens ei- 
ner Materialbahn mittels der Leitvorrichtung nach den 
Fig* 3 und 4, 

Fig. 6 einen Schnitt durch einen Abschnitt A einer 
zweiten Ausfuhrungsform der Leitvorrichtung mit elip- 45 
tischem Querschnitt der Tragduse und 

Fig. 7 einen Querschnitt durch einen Abschnitt A ei- 
ner dritten Ausfuhrungsform einer Leitvorrichtung mit 
einer Tragduse parabelfdrmigen Querschnitts. 

In Fig. 1 ist eine Materialbahn 2, beispielsweise ein 50 
Aluminiumband, Papierbahn, Folienbahn oder derglei- 
chen schematisch dargestellt, die iiber Rollen 19 und 
eine Leitvorrichtung 1 gefiihrt ist Die Leitvorrichtung 1 
umfafit als wesentlichen Bestandteil eine segmentierte, 
d h. in Abschnitte unterteilte Tragduse in Gestalt eines 55 
Blocks mit gekriimmter Oberflache, in der Bohrungen 
innerhalb der einzelnen Abschnitte angeordnet sind. Die 
Tragduse wird iiber eine Versorgungseinrichtung mit 
Druckluft beaufschlagt und besorgt ein problemloses 
Umlenken, Auslenken und eine exakte Seitenkantenfiih- 60 
rung der Materialbahn 2. Umlenken bedeutet dabei ein 
Abweichen aus der ursprunglichen Bewegungsebene. 
Unter Auslenkung ist ein Abweichen aus der urspriingli- 
chen Bewegungsrichtung in der gieichen Bewegungs- 
ebene zu verstehen. 65 

Fig. 2 zeigt in schematischer Obersicht den Transport 
einer Materialbahn 2 durch ein Fliissigkeitsbad hin- 
durch, beispielsweise den Durchlauf eines Aluminium- 
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bandes durch ein Galvaaikbad. Die Materialbahn 2 wird 
Ober Umlenkrollen 20^^Kine Leitvorrichtung 1 und 
eine weitere UmlenkroWR in das Fliissigkeitsbad ein- 
gefiihrt, durch dieses hindurchtransportiert und aus die- 
sem herausgefuhrt Fur die Leitvorrichtung 1 wird in 
diesem Fall als Betriebsmedium zweckmaBigerweise die 
Badfliissigkeit des Fliissigkeitsbades verwendet Die 
Leitvorrichtung 1 erieichtert das Umlenken der Materi- 
albahn 2, da diese durch das aus den Bohrungen in der 
Oberflache der Tragdiise der Leitvorrichtung 1 ausstro- 
mende Medium von der Oberflache abgehoben wird, so 
daB weder Haft- noch Reibungskr^fte wahrend der 
Richtungsumlenkung uberwunden werden miissen. An- 
stelle der einen Umlenkrolle 21 kann eine weitere Leit- 
vorrichtung 1 vorgesehen werden. 

In Fig. 3 ist im Schnitt eine erste Ausfiihrungsform 
einer Leitvorrichtung 1 nach der Erfindung schematisch 
dargestellt Die Leitvorrichtung 1 umfaBt u.a. eine 
Tragduse in Gestalt eines Blocks 3 mit gekriimmter 
Oberflache, der einen kreisformigen Querschnitt besitzt, 
wie aus Fig. 4 ersichtlich ist. Im geringen Abstand zu der 
gekrummten Oberflache wird eine Materialbahn 2 uber 
die Tragduse gefiihrt Quer zur Materialbahn verlaufen 
in dem Block 3 Bohrungen 4A bis 4F, die in Abschnitten 
5A, 5B, 5F des Blocks 3 untergebracht sind. In den 
einzelnen Abschnitten ist jeweils eine vorgegebene An- 
zahl von Bohrungen vorhanden, die miteinander ver- 
bunden sind und iiber eine gemeinsame Leitung 7A, 7B. 
... 7F mit einer Medium versorgungseinrichtung 8 in Ver- 
bindung stehen. Die Bohrungen 4A bis 4F sind als Dros- 
selbohrungen ausgebildet und in einer der Materialbahn 

2 zugewandten Flache 6 angeordnet Diese Flache 6 
befindet sich in einem bestimmten Abstand zu Rticksei- 
ten 18 der Abschnitte 5A, ... 5F des Blocks 3. Wie schon 
voranstehend erwahnt wurde, ist jeder der Abschnitte 
5A, ... 5F iiber eine Leitung 7A, ... 7F, die durch den Block 

3 hindurchgefiihrt sind, an die Mediumversorgungsein- 
richtung 8 angeschlossen. In jeder der Leitungen 7A, 
7F auBerhalb des Blocks 3 befindet sich ein Regelventil 
9A, 9F, iiber welches der jeweilige Mediumstrom 
durch die Leitungen hindurch zu den Bohrungen des 
einzelnen Abschnitts hin regelbar ist Die Mediumstro- 
me durch die Drosselbohrungen der einzelnen Ab- 
schnitte stromen gegen die Bewegungsrichtung der Ma- 
terialbahn in jeweils vorgegebener Richtung. Mittels 
der Regelventile 9A, ... 9F wird der DurchfluB durch die 
Leitungen so gesteuert daB die Mediumstrome bei- 
spielsweise in den einzelnen Abschnitten unterschiedli- 
che Geschwindigkeit besitzen bzw. die einzelnen Ab- 
schnitte mit unterschiedlich groBen Mediummengen be- 
aufschlagt werden. Die Materialbahn 2 wird iiber den 
zylindrischen Block 3 umgelenkt Im Bereich der Kriim- 
mung befinden sich die verschiedenen Drosselbohrun- 
gen in den einzelnen Abschnitten, wobei in Fig. 4 bei- 
spielsweise nur die Drosselbohrungen des Abschnitts 
5A dargestellt sind Als Medium kann entweder Druck- 
luft Oder eine FlQssigkeit verwendet werden. Falls die 
Drosselbohrungen in den einzelnen Abschnitten mit 
Druckluft versorgt werden, entsteht zwischen dem 
Block 3 und der Materialbahn 2 ein Tragluftfilm. Die 
Spalte vor den und hinter den Bohrungen sowie seitlich 
der Bohrungen bilden Drosselzonen, so daB ein Druck- 
aufbau zwischen der Materialbahn 2 und dem Block 3 
stattfindet Werden die einzelnen Abschnitte unter- 
schiedlich mit Druck beaufschlagt, so kann der Abstand 
dieser Spalte von der Oberflache des Blocks lokal vari- 
iert werden, was gleichbedeutend damit ist, daB die Ma- 
terialbahn in unterschiedlichen Radien oberhalb der ein- 
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zelnen Abschnitte gefiihrt ist m^somit in gewunschter 
Weise die Materialbahn nich^B umgelenkt* sondem 
auch ausgelenkt werden kam^PRe nachstehend noch 
naher erlautert werden ,wird. Daraus resultiert eine von 
der Schragstellung der Materialbahn gegenuber der 5 
Oberflache des Blocks 3 abhangige Auslenkung der Ma- 
terialbahn. Durch die gezielte Beaufschlagung der Ab- 
schnitte 5A, « 5F mit Druckluft laBt sich eine gesteuerte 
Auslenkung bzw. Seitenfuhrung der Materialbahn errei- 
chen, wie noch anhand von Fig. 5 naher erlautert wer- 10 
den wird. 

Fig. 4 zeigt einen Schnitt durch den Abschnitt 5A des 
Blocks 3 bzw. der Tragduse entlang der Linie M in 
Fig* 3. Die zentrale Bohrung dieser Schnittdarstellung 
zeigt den Querschnitt der Leitung 7A, von der ein Kanal 15 
nach oben fuhrt, der in den Abschnitt 5A mundet Die 
Drosselbohrungen 4A sind gitterahnlich ausgestaltet 
und sorgen dafur, daQ es zu einem Dnickaufbau in dem 
Abschnitt 5A kommt und das Medium, beispielsweise 
Luft, mit entsprechendem Druck aus den Drosselboh- 20 
rungen 4A austritt und gegen die Materialbahn stromt 

In Fig. 5 ist schematisch das Auslenken der Material- 
bahn 2 dargestellt. die im Normalfall um den Block 3 mit 
gleichbleibendem Abstand henimgefiihrt ist Wird der 
Luftdruck in jedem der Abschnitte 5A bis 5F der ersten 25 
Ausfuhrungsform der Leitvorrichtung 1 entsprechend 
der Luftdruckkurve 23 erhoht, so ist der in der Leitung 
7A und im Abschnitt 5A herrschende Luftdruck am 
niedrigsten und der in der Leitung 7F und im Abschnitt 
5F herrschende Luftdruck am hochsten, wodurch er- 30 
reicht wird, daB die Materialbahn 2 am rechten Ende des 
Blocks 3 den geringsten und am linken Ende des Blocks 
3 den groBten Abstand von der Oberflache des Blocks 
einnimmt und dadurch aus ihrer normalen Umlaufbahn 
ausgelenkt wird und die gezeigte Lage als ausgelenkte 35 
Materialbahn 2' einnimmt 

In Fig. 6 ist ein Schnitt durch einen Abschnitt A einer 
zweiten Ausfuhrungsform der Leitvorrichtung gezeigt 
Der Block bzw. die Tragduse ist als Umlenkblock 10 mit 
einem elliptischen Querschnitt ausgebildet Im Inneren 40 
des elliptischen Umlenkblocks 10 beflndet sich eine zen- 
trale Bohrung 11, von der radiale Kanale 12A zu Dros- 
selbohrungen 13A in der Oberflache des Umlenkblocks 
10 fiihren. Der Querschnitt der zentralen Bohrung 1 1 ist 
erheblich groBer als der Querschnitt der radialen Kana- 45 
le 12A, wodurch es zu einer entsprechenden Drosselung 
der Mediumstromung und somit zu einem Druckanstieg 
des Mediums kommt das durch die Drosselbohrungen 
13A des Abschniits A des elliptischen Umlenkblocks 10 
austritt Der Umlenkblock 10 der zweiten Ausftihrungs- 50 
form der Leitvorrichtung dient ebenso wie der Block 3 
der ersten Ausfuhrungsform der Leitvorrichtung, in er- 
ster Linie zu einer Umlenkung der Materialbahn 2 um 
180*. Im Langsschnitt sieht der Umlenkblock 10 ahnlich 
wie der Block 3 der ersten Ausfuhrungsform gemaB 55 
Fig. 3 aus, d. h. der Umlenkblock 10 ist in verschiedene 
Abschnitte A bis E unterteilt, und jedem Abschnitt ist 
eine Anzahl von Drosselbohrungen 13A bis 13E zuge- 
ordnet In Fig. 6 sind im Querschnitt nur die zentrale 
Bohrung 11 sowie die radialen Kanale 12A und die eo 
Drosselbohrungen 13A des Abschnitts A gezeigt Die 
ubrigen Abschnitte mit ihren Kanalen und mit ihrer zen- 
tralen Bohrung sind in der gleichen Weise aufgebaut 

Wie aus Fig. 6 ersichtlich ist, befinden sich vor und 
hinter den Drosselbohrungen 13A, in Laufrichtung der 65 
Materialbahn 2 gesehen, jeweils ein Spalt 14 und 15. 
Seitlich von den Drosselbohrungen 13A sind gleichfalls 
Spalte vorhanden, die zusammen mit den Spalten 14 und 
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15 Drosselstellen fiir d^^stromende Medium bilden, 
so daB ein Druckaufb^^Bschen dem Umlenkblock 10 
und der Materialbahn^HTttfindet der sicherstellt daQ 
die Materialbahn 2 im Abstand um die Oberflache des 
Umlenkblocks 10 herumgefuhrt wird, 

Der zwischen dem Umlenkblock 10 und der Material- 
bahn 2 ausgebildete Tragmediumfilm hat eine Dicke, die 
entsprechend dem jeweiligen Mediumdruck in den ein- 
zelnen Kanalen 12A, ... 12E der Abschnitte A bis E des 
Umlenkblocks 10 variiert. 

In einer dritten Ausfuhrungsform der Leitvorrich- 
tung, wie sie in Fig. 7 gezeigt ist besilzt der Umlenk- 
block 16 einen parabelformigen Querschnitt Diese Aus- 
fuhrungsform der Leitvorrichtung ist insbesondere fur 
eine Materialbahnumlenkung kleinerals 180^ geeignet 
Der Umlenkblock 16 ist gleichfalls in Abschnitte A bis E 
unterteilt in denen jeweils Drosselbohrungen 17A, ^ 
17E angeordnet sind. 

Bei alien drei Ausfiihrungsformen der Leitvorrich- 
tung kann das Medium fiir die Fuhrung und Umlenkung 
der Materialbahn 2 entweder Druckluft oder die jeweili- 
ge Badfliissigkeit sein» wenn die Materialbahn 2 durch 
ein Fltissigbad, beispielsweise ein Galvanikbad, hin- 
durchgefiihrt wird. 

Patentanspriiche 

1. Leitvorrichtung zum Fuhren, Aus- und/oder Um- 
lenken einer Materialbahn, die uber eine Anzahl 
von Rollen gefuhrt ist, und die an eine Mediumver- 
sorgungseinrichtung angeschlossen ist, wobei sich 
die Leitvorrichtung iiber die gesamte Breite der 
Rollen erstreckt und Bohrungeh aufweist durch die 
ein Mediumstrom gegen die Materialbahn in je- 
weils vorgegebener Richtung hindurchstromt da- 
durch gekennzeichnet daB in einem Block (3; 10; 
16) mit gekriimmter Oberflache, uber die die Mate- 
rialbahn (2) gefuhrt ist, Bohrungen (4A, « 4F; 13A, 
13E; 17A, ^ 17E) quer zur Materialbahn unterge- 
bracht sind, die mit Mediumstromen unterschiedli- 
cher Geschwindigkeit bzw. mit unterschiedlichen 
Mediummengen beaufschlagbar sind. 

2. Leitvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Block (3) zyiinderformig ist 
daB die Bohrungen (4A, ... 4F) in Abschnitten (5A, ^ 
5F) untergebracht sind und daB in den Abschnitten 
jeweils eine vorgegebene Anzahl von Bohrungen 
miteinander verbunden ist 

3. Leitvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Bohrungen (4A, 4F) als 
Drosselbohrungen in einer der Materialbahn (2) zu- 
gewandten Flache (6) angeordnet sind und daQ die- 
se Flache sich in einem vorgegebenen Abstand zu 
Riickseiten (18) der Abschnitte (5A, ^ 5F) des 
Blocks befindet 

4. Leitvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet daB jeder der Abschnitte (5A-5F) 
uber eine Leitung (7A - 7F), die durch den Block (3) 
hindurchgefiihrt ist mit der Medium verso rgungs- 
einrichtung (8) verbunden ist und daB in jeder Lei- 
tung (7A, - 7F) auBerhalb des Blocks (3) ein Regel- 
ventil (9A, ^ 9F) angeordnet ist iiber das der jewei- 
lige Mediumstrom zu den Bohrungen des einzelnen 
Abschnitts regelbar ist 

5. Leitvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB der Block als Umlenkblock (10) 
mit einem elliptischen Querschnitt ausgebildet ist 

6. Leitvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
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kennzeichnet, daB im Inneij^des elliptischen Um- 
lenkblocks (10) von je zentralen Bohrung 
{11 A, ^ HE) radiale KaJ^Pl2A, 12E) zu den 
Drosselbohrungen (13A, 13E) in den Abschnitien 
A bis E der Oberflache des Umlenkblocks (10) fuh- 5 
ren. 

7. Leitvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB je ein Spalt {14; 15) vor und hin- 
ter den Drosselbohrungen in Laufrichtung der Ma- 
terialbahn (2) sowie Spalte seitlich der Bohrungen 10 
Drosselstellen fur das abstromende Medium bilden, 
so daB ein Druckaufbau zwischen Umlenkblock 
(10) und Materialbahn (2) stattfindet 

8. Leitvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein Tragmediumfilm zwischen 15 
dem Umlenkblock (10) und der Materialbahn (2) 
ausgebildet ist, dessen Dicke entsprechend dem 
Mediumdruck in den einzelnen Kanaien (12A. 
12E)des Umlenkblocks variiert 

9. Leitvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 20 
kennzeichnet, daB der Block als Umlenkblock (16) 
fiir eine Materialbahnumlenkung kleiner als ISO** 
einen Querschnitt in Parabelform aufweist, in des- 
sen Oberflache Drosselbohrungen (17 A, ... I7E) an- 
geordnet sind. 25 

10. Leitvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Medium fur die Fuhrung und 
Umlenkung der Materialbahn (2) Druckluft ist 

11. Leitvorrichtung nach Anspruch t, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Medium zum Fiihren und 30 
Umlenken der Materialbahn (2) in Flussigbadern 
die jeweilige Badflussigkeit ist 
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